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RODZAJ
OPIS

PRZYKLADY
ZASTOSOWANIA

Szybkoschnacy, pigmentowany antykorozyjnie podktad alkidowy.

Podktad w systemach alkidowych na powierzchniach stalowych narazonych na
oddziatywanie warunkdéw atmosferycznych. Idealny do stosowania w zaktadach
produkcyjnych i malarniach o szybkim cyklu produkcyjnym.

Moze takze by¢ uzywany do malowania powierzchni stalowych bez warstwy
nawierzchniowej w suchych pomieszczeniach zamknietych.

Zalecany do malowania konstrukcji stalowych, maszyn rolniczych, innych maszyn i
urzadzen, konstrukcji hal i hipermarketéw, obiektéw przemystowych, ustugowych oraz
uzytecznosci publicznej w tym takze branzy zywnosciowej.

DANE TECHNICZNE

Kolory
Stopien potysku
Wydajnosc

Rozcienczalnik
Naktadanie
Czasy schniecia

Zawartosé czesci
statych

Gestosc
Kod produktu

Czerwony tlenkowy (TVT 4000) i szary (TVT 4001). Barwienie w systemie TEMASPEED.
Mat

Zalecana grubos$¢ warstwy Wydajnos¢ teoretyczna
suchej mokrej
40 um 80 um 12.7 m?/I
60 pm 120 pm 8.5 m%/I

Wydajnosc¢ praktyczna zalezy od metody nakfadania, warunkow malowania, ksztattu i
chropowatosci powierzchni malowanej.

1006 1053
Natrysk hydrodynamiczny, pedzel.

DFT 50 pm +10°C |+ 23 °C |+ 35°C
Suchos¢ pytowa 40 min 20 min 10 min
Suchos$¢ dotykowa 1% h 40 min 30 min
Ponowne malowanie 1% h 40 min 30 min

Czasy schniecia i ponownego malowania zalezg od grubosci warstwy, temperatury,
wilgotnosci wzglednej i wentylacji.

51 £ 2 % obj.(ISO 3233)
70 £ 2 % wag.

1.3kg/ |
seria 186
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INSTRUKCJE STOSOWANIA

Warunki Powierzchnia musi by¢ sucha. Temperatura otoczenia, powierzchni malowanej i farby

nakfadania nie powinna by¢ nizsza od +5 °C w czasie malowania i suszenia. Wilgotno$¢ wzgledna
nie powinna przekracza¢ 80 %. Temperatura malowanej powierzchni stalowej powinna
by¢
wyzsza 0 min. 3 °C od punktu rosy.

Przygotowanie Usungc oleje, ttuszcze, sole i inne zanieczyszczenia odpowiednim detergentem.

Powierzchnie sptuka¢ doktadnie wodg i wysuszy¢. (PN-EN ISO 12944-4).

Powierzchnie stalowe:Obrabiaé strumieniowo-sciernie do stopnia Sa2. Przy niewielkich
zaprawkach reczne badZz mechaniczne oczyszczenie do stopnia St2 jest wystarczajace
(PN - ISO 8501 - 1).

Powierzchnie zagruntowane: Usungc ttuszcze i zanieczyszczenia. Powierzchnie zmy¢
doktadnie wodg i wysuszy¢.Naprawi¢ uszkodzone miejsca w warstwie podktadu.
Zwraca¢ uwage na czasy przemalowan podktadu. (PN-EN ISO 12944-4).

Powtoka TEMAPRIME EUR.

gruntujgca

Powtoka TEMALAC, FONTECRYL oraz FONTELAC.

nawierzchniowa

Malowanie Natrysk hydrodynamiczny, pedzel. Przed uzyciem farbe doktadnie wymieszaé. W

zaleznosci od techniki naktadania, farba moze by¢ rozcienczona w granicach 0 - 20 %.
Dysza urzadzenia hydrodynamicznego o srednicy 0,011 - 0,015”, a kat natrysku dobrac
do ksztattu malowanego przedmiotu.

Czyszczenie Rozcienczalnik 1006.
narzedzi

Limity emisji LZO Zawartos¢ Lotnych Zwigzkéw Organicznych wynosi 440 /litr. Maksymalna zawarto$c
(EU VOC 2004/ LZO w gotowej do uzycia farbie (rozcienczonej 15 % obj.) wynosi 495 g/I.
42/EC)

BEZPIECZENSTWO

Zawsze zwracac¢ uwage na napisy ostrzegawcze na opakowaniach. Dalsze informacje o
zagrozeniach i zapobieganiu im ujete sg w Karcie Charakterystyki produktu, ktora
dostepna jest na zyczenie Klienta.

Powyzsze informacje opierajg sie na badaniach laboratoryjnych oraz doswiadczeniu praktycznym i sq
miarodajne na dzien podany na karcie katalogowej wyrobu. Jako$¢ wyrobu zagwarantowana jest naszym
systemem produkcji opartym na wymaganiach norm ISO 9001 i ISO 14001. Jako producent nie ponosimy
odpowedzialnosci za jakiekolwiek szkody spowodowane uzyciem wyrobu w sposdb niezgodny z zaleceniami i
w niewtasciwych celach.
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